ON DUZEN CIHAZINDA (SUM) OLGME METODU

Bireysel Olgiim Ve Ayar Metodu

Bu metotta Alt+F ve Ctrl(strg)+F fonksiyon tuslari kullanilarak programin ilgili bélimlerine ulasilir ve
Olglm ayar islemleri yapilir.

Bu tuglarin fonksiyonlari agsagida gosterilmistir.

MUsteri Dilgisi giriSi .. uireeeeeecie e s Alt+F1
TASIt iPi SECIMI. ittt et e Alt+F2
KONEIOL. ettt sttt st s b e st st b e b e Alt+F3
HAZITTK ettt et s s e st st b e sne e Alt+F4
HK BIGUM.. vttt et ettt a st e enssensa e Alt+F5
Y] g T o] Lol ¥ o o TSSOSO SRR Alt+F6
Bilgisayar ortamina ¢ikis baglantiSl.......cceeeeeveeveieceveeceeeierene, Alt+F10
Dogrusal (dUz) POZISYON.....ccueeeeeeceieriee e eieree e eeseree st saeree s Ctrl+F1
Tek toe ve kamber (arka)......coceeeieeeeeececeiesecee e Ctrl+F2
Toplam t0e (Arka).....cececeeeeeeeeeeteee et e Ctrl+F3
Merkez ¢izgiye gbre sapma (geometrik eksen)........cceeeeeueneee. Ctrl+F4
[N 1 (=] =Tl ] PSR Ctrl+F5
g o1 [ 1= o] ] OO Ctrl+F6
DONUSEE TOC-OUL..cciiiiiiiiieiieitrer st s Ctrl+F7
ON KAMDET AGISHcuviieiieeetieieee ettt st Ctrl+F8
=L o T (o] o ) O TSR RRO Ctrl+F9
TOPIAM L0C...itietitee ettt st Ctrl+F10
Maksimum dONUS ACISI..cuereereeeiereeeieeiereereeeceeeeteete s e ees s essesaesens Ctrl+F11
Kaster, kamber ayar! (SOl)....cccceeeeeceeeeitieeee e Alt+F11
Kaster, kamber ayar: (SA8).....ccccuveerrrmrerecesirese sttt s Alt+F12

F5- Aciklama, F9- Olgiilen degerleri listeleme, F6- Yardim, F10- Yazici (Bu islem ekranda
gorilen yazicl ikonu segilerek de yapilabilir), F12- Sistem diizenleme, F12 S- Mdsteri bilgi
dosyasi

On diizen ayarinin yapilmasi

1) On diizen liftinin calistiriimasi
a) Ana salter bir (1) konumun getirilerek acllir.
b) Pnomatik basinci 6 bar’a kadar ¢ikarilir.
¢) Konum degistirici kilit agik tutulur.
d) Arag lifte cikarilir.
e) Liftistenilen ylkseklige kadar gikarilir.
f) Konum degistirici kilit kapali duruma getirilir.
g) Lift kilit sistemi oturuncaya kadar indirilir.



2) On diizen cihazinin ayarinin yapilmasi

a)

b)
c)
d)
e)
f)
8)
h)
i)
)

k)

Mekanik basliklar tekerleklere dismeyecek sekilde siki bir sekilde baglanir ve birbiri
arasindaki baglantilar yapilir ve 6zellikle baslklarin optik gézlerinin birbirini gormesine dikkat
edilerek takilir.

Mekanik basliklara 6n ve arka optik okuyucular (sensorler) takilir.

On ve arka sensérler soket ana kablolarla birbirine baglanir.

On optik okuyucular bilgisayara baglanir ve bilgisayar agilir.

Cihaz agilinca F3 tusu ile ana meniye gegilir.

Ana menlden “tasitin hazirlamasi” (Vehicle preparation) segilir ve ENTER tusun basilir.

Tasitin markasi, versiyonu, modeli gibi referans bilgileri girilir ve ENTER tusuna basilir.

F3 tusuyla ana meniiye dondlir.

Ana menliden “ayar dncesi 6lcim” (before adjusmet ) secilerek ENTER tusun basilir.

“Dlz posizyon” (straight ahead) ayari icin ekrana gorinti geldiginde direksiyon cevrilerek ok
isareti yesil kisma olur.

Bu islen sag ve sol tekerlikler icin 4 defa tekrarlanir boylece gerekli olan degerleri bilgisayar
almis olur.

Tasit diz pozisyona getirildikten sonra F3 tusun basilarak olcllen degerlere ekrana getirilir.
Yesil rakamlara uygun degerleri kirmiz rakamlar da normalin disinda olan degerleri ifade
eder.

Tekrar F3 tusuna basilarak ana meniye gidilir.

Buradan “ 6n ve arka ayar” (front and rear adjusment) segilerek ENTER tusun basilir. Ayar
oncesi olcimde oldugu gibi F2/F3 tuslarina basilarak ayarlanacak kisim ekrana getirilir ve
gerekli ayarlar yapilr.

F3 tusuyla ana meniiye dondiikten sonra “print” kismina ve ENTER tusuna basilarak g¢ikti
ahnir.



